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브랜드 경쟁력 강화
세계적인 소비재 기업인 유니레버(Unilever)는 3D 프린팅으로 
이터레이션 속도가 50% 더 빨라졌습니다.

스테파노 카데마티리(Stefano Cademartiri), R&D, CAP & 프로토타이핑 스페셜리스트 / 유니레버

“사출 몰드를 디지털 ABS로 3D 프린팅해서 기존 방식으로 제작한 프로토타입 수준의 높은 품질을 보장하고 동시에 

사출성형 프로세스의 고온과 고압도 유지할 수 있습니다.”

오늘날 글로벌 시장에서 소비자 브랜드는 다양한 도전에 직면해 있습니다. 수년간 눈에 보이는 변화가 없었던 제품도 

지금은 끊임없이 진화 중에 있습니다. 지속적인 제품 디자인 개발은 그 규모와 프로세스 때문에 많은 시간과 비용이 

소모될 수 있습니다. 바로 이런 이유 때문에 세계적인 소비재 거대 기업인 유니레버의 이탈리아 지사에서는

프로토타입과 부품을 신속히 개발하기 위해 기존의 방식인 툴 제작 과정을 거치지 않고, 3D 프린팅을 도입하여, 

사출 몰드, 블로 몰드, 열성형 (진공) 몰드를 만들고 있습니다. 
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도메스토스(Domestos) 브랜드의 걸이용 변기 세정제를 위해 3D 출력된 사출 몰드

시간과 비용 경쟁 

4개 부문에 걸쳐 400개 브랜드를 거느린 유니레버는 모든 

브랜드가 경쟁력을 갖추고, 끊임없이 변하는 제품 기준을 

충족시키며, 타 브랜드와 차별되도록 해야 합니다. 홈 케어, 

퍼스널 케어, 식품과 리프레쉬먼트 부문의 컴포넌트를 

개발하고 개선하는 업무를 이태리 

카살푸스테렌고(Casalpusterlengo)에 위치한 유니레버 

공장에서 일부 맡고 있습니다.  

유니레버의 스테파노 카데마티리(Stefano Cademartiri), 

R&D, CAP & 프로토타이핑 스페셜리스트는 “이미지와 3D 

파일 대신 신속조형(RP) 머신을 이용해 출시 시간을 

앞당기고자 했습니다”라며 “앞으로의 CAD 개발은 내열성 

ABS 재료를 이용해 신속히 컨셉 프로토타입을 제작할 수 

있고 사용도 쉬운 3D 프린터로 이루어질 것입니다”라고 

합니다.

로컬 공급 체인

카살푸스테렌고 공장은 Objet500 Connex™ 3D 프린터1 

를 도입함으로서 영국 포트 선라이트에 위치한 디자인 센터 

본부의 부속 기관에서 10억 이상 규모의 유니레버의 R&D 

기관이라는 엄청난 위치로 변모하게 되었습니다.

카데마티리 씨는 유니레버가 3D 프린팅을 이용함으로서 

기능성 및 소비자 테스트를 위해 최종 재료로 부품을 보다 

빠르게 만들게 되었다고 전합니다.

“기존의 툴링 프로세스에서는 프로토타입 부품을 받으려면 

몇 주를 기다려야 해서 리드타임이 길어질 뿐 아니라 

이터레이션이 필요한 경우에는 비용도 증가했습니다. 이제 

3D 프린팅을 이용해 불과 수시간 만에 몰드에 디자인 

이터레이션을 적용할 수 있고 폴리프로필렌 등의 최종 

재료로 프로토타입을 훨씬 빨리 만들 수 있습니다. 대부분 

하루 안에 처리 가능합니다.”

유니레버에서는 Objet500 Connex 3D 프린터를 이용해 

지역과 글로벌 시장을 대상으로 전 부문에 걸쳐 부품 개발을 

위한 사출과 블로 몰드 툴을 만들고 있습니다. 카데마티리 씨 

팀에서는 내열성과 내구성이 강한 재료인 디지털 ABS™로 

사출 몰드 툴을 3D 프린팅합니다. 

카데마티리씨는 “사출 몰드를 디지털 ABS로 3D 

프린팅해서 기존 방식으로 제작한 프로토타입 만큼이나 높은 

품질을 보장하고 동시에 사출성형 프로세스의 고온과 

고압도 유지할 수 있습니다.” 라고 합니다.

3D 프린팅된 몰드는 이러한 요건을 충족시킬 뿐 아니라 

제작 시간이 크게 줄고 비용도 20% 절감됩니다.2 

유니레버의 Objet500 Connex 3D 프린터는 기존의 모델 

제작 과정과 비교 시 이터레이션 속도를 50%나 높여, 개발 

턴어라운드 시간을 40%나 줄여 줍니다. 
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유니레버의 브랜드 중 가정용 세정제품 

도메스토스(Domestos), 섬유유연제 컴포트(Comfort)와 

치아건강제품 메타덴트(Metadent) 등이 3D 프린팅으로 

프로토타입을 만듭니다. 

카데마티리 씨는 “기능 및 소비자 테스트를 위해 병뚜껑과 

기타 마개, 걸이 형 변기세정제 등과 같은 부품의 몰드 툴을 

한번에 약 50개 씩 제작합니다”라고 합니다.

리드 타임 35% 단축

또한 유니레버에서는 FDM®-based Fortus 360mc™ 

3D 제작 시스템으로 사출 몰드 툴 제작을 보완합니다. 

Fortus 시스템은 ABS-M30™와 폴리카보네이트 생산용 

플라스틱을 사용합니다. 

1 이태리 파르마 Overmach SpA (www.overmach.it)
2 기존 금속 몰드의 비용은 4,000-50,00유로에 달했지만 Objet500 Connex 3D 프린터로 제작한 몰드의 비용은 800-1,000 유로에 불과합니다. 

카데마티리 씨는 “강도와 유연성을 갖춘 재료 덕분에 

테스트와 평가를 위해 최종 생산 재료로 열 성형 

프로토타입을 만들 수 있습니다”라며 “이전에는 수제 

나무 몰드의 열 성형을 외부에 맡겨야 되서, 인건비가 많이 

들고 리드타임도 길었습니다. 이제는 내부에서 자체적으로 

3D 프린팅할 수 있기 때문에 컨셉 단계의 리드타임이 약 

35% 감소했습니다”라고 합니다. 

카데마티리 씨의 결론은 다음과 같습니다:

“3D 프린팅 기술 덕분에 전체 제조 프로세스가 강화되었고 

디자인을 신속히 검토, 평가할 수 있어 대량 생산 전 수정이 

가능해 비용을 크게 절감할 수 있습니다.” 
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